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(54) Gehduse IQr eine elelctrische l\Aaschine 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Gehduse fOr 
eine elektrische Maschine. das In Umfangsrichtung eIne 
geschlossenen Kontur aufweist und auf ein Blechpaket 
aufschiebbar ist. Trotz dutch das Herstellungsverfahren 
des Geh^uses bedingter groSer MaBtoleranzen kann 



das Gehduse (1) ohne Nachbearbeitung auf das Stdn- 
derblechpaket einer elektrischen Maschine aufgebracht 
warden, wenn das Gehduse mindestens eine in 
Umfangsrichtung elastische Dehnungsstelle (4 bzw. 4a) 
aufweist. 
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versehen ist. 



Beschreibung 

Die Erf indung bezieht sich auf ein Qehduse fOr eine 
elektrische Maschine, das in Umfangsrichtung eine 
geschlossene Kbntur aufweist und auf ein Blechpaket s 
aufschiebbar ist. 

Derartige Gehduse werden bekannterweise als 
StrangpreBprofile hergestelit. entsprechend abgelangt 
und dann auf das Stfinderblechpaket einer elekbrtschen 
Maschine aufgezogen, wobei zwischen dem Gehduse 10 
und dem Blechpaket ein straffer Sitz erreicht werden 
mufi. Durch die Herstellung im StrangpreBverfahren 
bedingt. weist die das Blechpaket aufnehmende Stan- 
derbohrung gegenOber dem Blechpaket eine zu groBe 
Toleranz auf. so da3 die St&idertx)hrung derartiger is 
Gehduse uber die voile axiale Ldnge ausgedreht wer- 
den mu3. damit das Gehause auf das Blechpaket auf- 
gezogen werden kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde ein 
Gehduse fOr eine elektrische Maschine zu schaffen, 20 
das trotz der durch das Herstellungsverfahren beding- 
ten groBen Toleranzen ohne Nachbearbeitung mit straf- 
fem Sitz auf das Blechpaket aufgebracht werden kann. 

Die LOsung der gestellten Aufgabe gelingt nach der 
Erfindung dadurch, daB das Gehduse mindestens eine 2s 
in Umfangsrichtung elastische Dehnungsstelle auf- 
weist. Die elastisch Dehnungsstelle ermOglicht beim 
Aufziehen des Gehduses auf das Standerblechpaket 
einer elektrischen Maschine eine entsprechende Auf- 
weitung des Gehduses, so daB dieses trotz der mit rela- 30 
tiv groBen MaBtoleranzen behafteten Standerbohrung 
ohne jegliche Nachbearbeitung der Standerbohrung auf 
das Blechpaket aufgebracht werden kann, wobei der 
erfbrderliche straffe Sitz zwischen Gehduse und Blech- 
paket gewdhrleistet ist. 35 

Eine hohe Elastizitdt der Dehnungsstelle ist 
dadurch gegeben, daB diese als gewdlbte Ausbuchtung 
ausgebildet ist. Vorteilhafterweise kann die Dehnungs- 
stelle als nach radial auBen gewOlbte Ausbuchtung aus- 
gebildet sein. 40 

Ein groBes DehnungsmaB laBt sich ohne die 
Gefahr einer Beschddigung des Gehduses dadurch 
erzielen, daB Qber den Umteng des Gehduses verteilt 
mehrere Ausbuchtungen vorgesehen sind. 

Werden die nach radial auBen gewOlbten Ausbuch- 4S 
tungen entsprechend verteilt am Gehduse vorgesehen, 
so kOnnen sie gleichzeitig zur Aufnahme von die Lager- 
schilde der Maschine verbindenden Zugankern dienen. 

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Aus- 
fOhrungsbeispieles wird die Erfindung nachfblgend so 
noch naher beschrieben. Es zeigen: 

FIG 1 eine Stirnansicht eines als StrangpreBprofil 

hergestellten Gehduses, 
FIG 2 ein Gehduse mit angebautem Lagerschild im ss 

Ldngsschnitt. 

FIG.3 eine Stirnansicht eines als StrangpreBprofil 
hergestellten Gehduses, dessen Innenwand 
Kontinuierlich fbrtlaufend mit Ausbuchtungen 



Mit 1 ist ein als StrangpreBprofil hergestelltes 
Gehduse einer elektrischen Maschine bezeichnet. wel- 
ches zur Aufnahme des Stdnderblechpaketes der 
Maschine eine entsprechende Stdndertx)hrung 2 auf- 
weist. Der Innendurchmesser 3 der Stdndertx}hrung 2 
ist entsprechend an den AuBendurchmesser des Stdn- 
derblechpaketes angepaBt, so daB das Gehduse 1 auf 
das Stdnderblechpaket aufgezogen werden kann. 
Durch das Herstellen als StrangpreBprofil bedingt ist 
der Innendurchmesser 3 des Gehduses 1 mit groBen 
Toleranzen behafteL Um trotzdem ein Aufziehen des 
Gehduses 1 auf das Stdnderblechpaket ohne vorheri- 
ges Nachbearbeiten der Stdnderbohrung 2 zu ermOgli- 
chen, sind an dem Gehduse 1 vier nach radial auBen 
vorgewOIbte Ausbuchtungen 4 vorgesehen. Diese Aus- 
buchtungen 4 werden beim Herstellen des Gehduses 1 
mit angeformt. 

Es besteht auch die MOglichkeit wie dies die Fig. 3 
zeigt. Qber dem gesamten Innenumfang des Gehduses 
verteilt Ausbuchtungen 4a vorzusehen, die lediglich in 
die Gehdusewand 5 eingewOlbt sind. 

Die Ausbuchtungen 4 und 4a stellen aufgrund ihrer 
Form und der entsprechend en Verbindung mit der 
Gehdusewand 5 elastische Dehnungsstellen dar. Beim 
Aufbringen des Gehduses 1 auf ein Stdnderblechpaket 
kann die Stdnderbohrung 2 ohne Probleme aufgrund 
der Nachgiebigkeit der Ausbuchtungen 4 bzw. 4a etwas 
aufgeweitet werden, so daB das Gehduse 1 ohne 
Schwierigkeiten auf das Stdndert^echpaket aufgescho- 
ben werden kann. Das Gehduse 1 federt nach dem Auf- 
schieben auf das Stdnderblechpaket wieder zuruck und 
liegt dann straff am AuBenumfang des Stdnderblechpa- 
ketes an. 

Durch die auf entsprechende Zentrierrdnder des 
Gehduses 1 aufmontierten Lagerschilde 6 der 
Maschine wird einer Aufweitung des Gehduses 1 entge- 
gengewirkt. Damit ist trotz der elastischen Dehnungs- 
stellen ein straffer Sitz des Gehduses 1 auf dem 
Stdnderblechpaket jederzeit gewdhrleistet. 

Patentanspruche 

1. Gehduse fOr eine elektrische Maschine, das in 
Umfangsrichtung eine geschlossene Kontur auf- 
weist und auf ein Blechpaket aufschiebbar ist. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Gehduse (1) mindestens eine in Umfangs- 
richtung elastische Dehnungsstelle (4 bzw. 4a} auf- 
weist. 

2. Gehduse nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Dehnungsstelle als gewOltste Austxichtung 
(4a) ausgebildet ist 

3. Gehduse nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dehnungsstelle als nach 
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radial au3en gewOlbte Ausbuchtung (4) ausgebildet ^ 
ist. 

4. Gehduse nach Anspruch 2 Oder 3. 

dadurch gekennzeichnet. 5 
daB Qber den Umfang des Gehduses (1) verteilt 
mehrere Ausbuchtungen (4 bzw. 4a) vorgesehen 
sind. 

5. Gehduse nach Anspruch 3 und 4, 
dadurch gekennzeichnet. 
da6 die nach radial au3en gewOlbten Ausbuchtun- 
gen (4) zur Aufnahme von die beiden Lagerschilde 
der Maschine verbinderxJen Zugankern dienen. 
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